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CHG DATE=19990617 STATUS=0> The invention relates to a balancing weight arrangement 
on a rotating shaft, especially a shaft with a universal joint, in which a separate 
attachment ring 11 is provided which is connected via a common welding seam 15 to 
the connecting tube 9 with the connecting pin 16 of a fork-type joint 4. By means 
of this arrangement, crack formations are avoided, which normally occur in 
conjunction with balancing plates fitted by spot welding on a shaft or on a tube 



which carries a torque load. 
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© Wuchtgewichtanordnung flir Kreuzgelenkwellen. 

© Die Erfindung betrifft eine Wuchtgewichtanord- 
nung an einer rotierenden Welle, insbesondere einer 
Kreuzgelenkwelle, bei der ein separator Befesti- 
gungsring 11 vorgesehen ist, der Ober eine gemein- 
same Schweiflnaht 15 mit dem Verbindungsrohr 9 
mit dem AnschluBzapfen 16 einer Gelenkgabel 4 
verbunden ist Durch diese Anordnung werden Ri0- 
bildungen vermieden, welche Ublicherweise im Zu- 
sammenhang mit Ober PunktschweiBung auf einer 
Welle Oder einem durch Drehmoment belasteten 
Rohr angebrachten Wuchtblechen auftreten. 
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Wuchtgewlchtanordnung fUr Kreuzgelenkwellen 



Die Erfindung betrifft eine Wuchtgewichtanord- 
nung an einer rotierenden Welle, insbesondere ei- 
ner Kreuzgetenkwelle. welche ein an einem An- 
schluBzapfen durch eine SchweiBnaht befestigtes 
Verbindungsrohr aufweist und bei der das Wucht- 
gewicht einem separaten Befestigungsring zuge- 
ordnet ist 

Eine solche Anordnung ist beispielsweise aus 
der DE PS 23 48 629 bekannt Der fOr die Befesti- 
gung der Wuchtgewichte gedachte Befestigungs- 
ring ist durch VerWemmung auf einer Sitzflache der 
Gelenkgabel gehaiten. Die Foderung soB durch ge- 
geneinander versetzte Lappen erfolgeru Bei einem 
werteren AusfOrtrungsbeispiel ist eine separate 
Festtegung Qber eine SchweiBnaht vorgesehen. Die 
Wuchtgewichte sind im Ring durch Verktemmen 
gehaiten. Die Anbringung eines Befestigungsringes, 
in dem einzebe Wuchtgewichte durch Klemmung 
gehaiten warden, hat den Nachteil. daB ein solcher 
Vorgang nur mit einem erhdhten Kostenaufwand 
automatisierbar ist Dies trifft sowohl fOr das An- 
bringen des Befestigungsringes selbst als auch fOr 
die Gewichte zu. 

Bei rotierenden Wellen, insbesondere Gelenk- 
wellen, ist es bekannt als Auswuchtgewichte 
Blechstreifen vorzusehen und diese durch Punkt- 
schweiBung in der Nahe der Gelenke, insbesonde- 
re an dem Verbindungsrohr, vorzusehen. 

Die Befestigung der Auswuchtgewichte bedeu- 
tet in fast alien Fallen eine Verminderung der Fe- 
stigkert des betroffenen Bauteiles, insbesondere 
wenn mehrere SchweiBpunkte vorgesehen sind. 
Die Schweifipunkte bilden bei einem durchgehert- 
den Blechstreifen AnriBpunkte unter Belastung. 
DarQberhinaus besteht die Gefahr, daB sich unter 
Drehmoment die Wuchtgewichte losen. da eine 
Verformung stattfindet Das Bauteii, an dem die 
Wuchtblechstreifen befestigt sind, wird aufgrund 
der DrehmomentObertragung tordiert und erfahrt 
eine Verformung, welche sich auch auf die Befesti- 
gungspunkte fQr den Blechstreifen ubertragt und 
diese auf Scherung beansprucht 

Hiervon ausgehend liegt der Erfindung die Auf- 
gabe zugrunde. ein Wuchtgewicht fur Kreuzgelenk- 
wellen vorzuschlagen, das keinen negativen BnfluB 
bei Befestigung auf der einem Drehmoment unter- 
liegenden rotierenden Welle hinsichtlich der Dauer- 
festigkeit der Welle selbst und hinsichtlich der Be- 
festigung der Wuchtgewichte ausGbt Insbesondere 
soil die Dauerfestigkett erhSht werden. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch 
geldst daB der konzentrisch zum Verbindungsrohr 
angeordnete Befestigungsring eine StimflSche aut- 
weist, die in einer Ebene mit der Stirnflache des 
Verbindungsrohres angeordnet ist daB der Befesti- 



gungsring zumindest in dem an die Stimflache 
angrenzenden Bereich auf der AuBenflache des 
Verbindungsrohres gefOhrt ist daB das Verbin- 
dungsrohr und der Befestigungsring durch eine 
5 einzige gemeinsame SchweiBnaht mit dem An- 
schluBzapfen verbunden sind, und daB das/die als 
Blechstreifen ausgebildeten Wuchtbleche mit der 
AuBenflache des Befestigungsringes verbunden 
sind. 

w Durch die Zuordnung der Wuchtbleche zu ei- 
nem separaten Befestigungsring sind die an der 
DrehmomentObertragung betetligten Bauteile nicht 
mehr von den aus der Anbringung von Wuchtble- 
chen, beispielsweise durch PunktschweiBung, re- 
ts suttierenden Nachteiten der Bildung von Span- 
nungsrissen betroffen. 

DarQberhinaus ist eine einfache und automati- 
sierte Herstellung moglich, da der Befestigungsring 
zusammen mit dem Verbindungsrohr in einem Ar- 

20 beitsgang mit dem AnschluBzapfen durch Schwei- 
Ben verbunden werden kann. Daruberhinaus ergibt 
sich durch eine solche Anordnung auch insgesamt 
eine Verbesserung der SchweiBnahtqualitat fQr die 
Verbindung zwischen Verbindungsrohr und An- 

25 schluBzapfen. weil durch die Naht0berh6hung im 
Obergangsbereich Zapfen/Rohr die auBere Rand- 
kerbe ent^llt Somrt ist bei dynamisch hoch bean- 
spruchten Bauteilen durch Reduzierung der Kerb- 
scharfe mit hoheren Lastspielzahlen zu rechnen. 

30 Zur weiteren Ausgestaltung ist vorgesehen, daB 
das/die Wuchtbleche durch Punkt- oder Buckel- 
schweiBung mit dem Befestigungsring verbunden 
sind. Bevorzugt ist zur Verbindung nur ein einzel- 
ner SchweiBpunkt oder ein einzelner SchweiBbuk- 

35 kei je Wuchtbtech vorgesehen. 

Zur Vermeidung von Unterrostung ist vorgese- 
hen, daB der Befestigungsring anschlieBend an den 
auf dem Verbindungsrohr gefOhrten FQhrungsab- 
schnitt einen zur AuBenflSche des Verbindungsroh- 

40 res konzentrisch beabstandeten Befestigungsab- 
schnitt fur die Wuchtbleche autweist Dies hat auch 
noch den Vorteil, daB bei der Befestigung bei- 
spieisweise von Wuchtblechen durch SchweiBen 
keine Warme in den Bereich unterhaft) der 

45 SchweiBbefestigung in das Verbindungsrohr Qber- 
flieBen und zu einer Festigkeitsverminderung fOh- 
ren kann. 

Fur den Fall. daB eine nur geringe axiale Bau- 
lange zur VerfOgung stent wird nach der Erfindung 
so vorgeschlagen, daB der Befestigungsring einen 
konzentrisch zum FUhrungsabschnitt zu seiner 
Standflache zuruckgestQIpt verlaufenden Befesti- 
gungsabschnitt autweist 

Es ist auch denkbar, daB zur Reduzierung der 
Materialstarke des Befestigungsringes axial an- 
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schlieBend an dessen Befestigungsabschnitt ein 
weiterer. an der AuBenflache des Verbindungsrob- 
res anliegender FOhrungsabschnitt vorgesehen ist 

Zur Vermeidung von Gerauschen oder Unterro- 
stung kann in weiterer Ausgestaitung vorgesehen 
sein, daB der Freiraum zur AuBenflache des Ver- 
bindungsrohres mrt einem Kunstharzschaum aus- 
gefOllt ist 

Dies trifft auch fOr den Freiraum zwischen dem 
FQhrungsabschnitt und dem Befestigungsabschnitt 
des Befestigungsringes zu. 

Die erfindungsgemSBe Lehre ist auf Rotoren 
ailgemein anwendbar. weiche einer Drehmoment- 
belastung urrterworfen sind. 

Bevorzugte AusfQhrungsbeispiele der Erfin- 
dung sind in der Zeichnung schematisch darge- 
stellt 

Es zeigt 

Rgur 1 eine Kreuzgelenkwelle. teilweise ge- 
schnitten und 

Rgur 2-5 verschiedene AusfOhrurtgsformen 
der Ausgestaitung des Befestigungsringes als Bn- 
zelhett im vergroBerten MaBstab. 

In den Figuren 1 und 2 ist eine Kreuzgelenk- 
welle 1 dargestellt weiche mit Wuchtblechen 10 
nach der Erfindung versehen ist Die Kreuzgelenk- 
welle 1 besteht aus zwei Kreuzgelenken 2, weiche 
durch eine Verbindungswelle miteinander drehfest 
aber eine Relatiwerstellung zulassend verbunden 
sind. Die Kreuzgelenke 2 bestehen aus einer inne- 
ren Gelenkgabei 3 und einer aufleren Gelenkgabei 
4. Die beiden Gelenkgabeln 3,4 sind Ober ein Ge- 
lenkkreuz 5 miteinander schamierbar in zwei Ebe- 
nen verbunden. Die auBere Gelenkgabei 4 besrtzt 
einen Ransch 6, der zum AnschluB an ein treibetv 
des oder getriebenes Maschinerrteil Oder Fahrzeug- 
teil dient Die beiden inneren Gelenkgabeln 3 sind 
mit Bauteilen, die zur Verbindungswelle geboren, 
verbunden. So ist eine der inneren Gelenkgabeln 3 
Bestandteil eines VerschiebauBenteils 7, welches in 
seiner Bohrung ein Keilprofil aufwetst in welchem 
ein Verschiebeinrtenteil & das eine dazu passende 
Ketlverzahnung auf seiner AuBenflache aufwetst 
drehfest aber axial verschiebbar aufgenommen ist 
Unter Zwischenschaltung eines Verblndungsrohres 
9 ist das Verschiebeinnenteil 8 mit der anderen 
Innengabel 3 verbunden. Das Verbindungsrohr 9 
dient in der Regel zur Anpassung der Lange der 
Kreuzgelenkwelle 1 an den jeweiligen Anwen- 
duhgsfall. Die Kreuzgelenkwelle 1 wird nach der 
Montage gewuchtet urn die erforderliche Rundlauf- 
quaTrtSt die fOr den jeweiligen Anwendungsfall ge- 
fordert ist zu erreichen. Hierzu dienen Gewichte in 
Form von Wuchtblechen 10, von denen vorzugs- 
weise eines oder mehrere dem Verbindungsrohr 9 
oder dem VerschiebeauBenteil 7 zugeordnet wer- 
den. 

Wie aus den Rguren 2 bis 5 ersichtiich, besrtzt 



die Gelenkgabei 4 einen AnschluBzapfen 16, mit 
welchem das Verbindungsrohr 9 durch SchweiBung 
zu verbinden ist Konzentrisch zum Verbindungs- 
rohr 9 ist auf dessen AuBenflache 14 der Befesti- 

5 gungsring 11 anHegend angeordnet Die StirnflS- 
chen 12 des Verbindungsrohres 9 und die Stimfla- 
che 13 des Befestigungsringes 11 liegen in einer 
Ebene. Beide sind in alien AusfUhrungsbeispielen 
der Rguren 2 bis 5 Ober eine einzige, gemeinsame 

to SchweiBnaht 15 mil dem AnschluBzapfen 16 der 
Gelenkgabei 4 verbunden. 

Beim AusfQhrungsbeispiel nach Rgur 2 ist der 
Befestigungsring 11 als RohrabschnHt ausgebildet 
der mrt seiner Bohrung insgesamt flachig auf der 

75 AuBenflSche 14 des Verbindungsrohres 9 aufliegt 
Das Wuchtblech 10 ist Ober einen SchweiBpunkt 19 
auf der AuBenflSche 18 des Befestigungsringes 11 
befestigt 

Beim AusfQhrungsbeispiel nach Rgur 3 weist 

20 der Befestigungsring 11 einen ersten FQhrungsab- 
schnitt 17 auf, welcher der StimflSche 13 benacb- 
bart ist Der hieran anschfieBende Befestigungsab- 
schnitt 20 des Befestigungsringes 11 entfernt sich 
von der AuBenflache 14 des Verbindungsrohres 9. 

25 AnschlieBend an den Befestigungsabschnitt 20 ist 
ein weiterer FOhrungsabschnrtt 17 vorgesehen, wel- 
cher widerum zur Rihrung auf der AuBenflSche 14 
des Verbindungsrohres 9 dient Zwischen den bei- 
den FQhrungsabschnittBn 17 ist auf der AuBenflS- 

30 che 18 des Befestigungsabschnittes 20 das Wucht- 
blech 10 durch einen SchweiBpunkt 19 angebracht 
Durch die Entfemung des Befestigungsab- 
schnittes 20 von der AuBenflache 14 des Verbin- 
dungsrohres 9 wird bei der DurchfUhrung der 

35 PunktschweiBung vermieden, daB Warrne in das 
Verbindungsrohr 9 flieBen und zu einer ortlichen 
Herabsetzung der Festigkeit fQhren kann. Es ist 
denkbar, den Freiraum 21, der zwischen der Au- 
Benflache 14 und der Innenflache des Befesti- 

40 gungsabschnrttes 20 gebildet wird, durch einen 
Schaum, z.B. einen Kunstharzschaum, auszufOllen. 
urn die Bildurtg von Unterrostung zu vermeiden. 

In Rgur 4 ist eine AusfQhrungsform dargestellt 
bei der anschlieBend an den FOhrungsabschnitt 17 

45 der Befestigungsabschnitt 20 durch eine ZurQcks- 
tOlpung dieses Abschnrttes in Richtung auf die 
Starrflache 13 zu gebildet wird. Die AuBenflSche 18 
dient zur Befestigung der Wuchtgewichte 10 bei- 
spielsweise durch einen SchweiBpunkt 19. Der 

so Freiraum, der sich zwischen den beiden Abschnit- 
ten, nSmlich dem FOhrungsabschnitt 17 und dem 
konzentrisch dazu angeordneten Befestigungsab- 
schnitt 20 ergibt ist mit 21 gezeichnet und kann 
beispielsweise durch einen Kunstharzschaum aus- 

55 gefOIrt werden. 

In Rgur 5 ist eine AusfQhrungsform dargestellt 
bei der der Befestigungsring 1 1 zunachst einen auf 
der AuBenflSche 14 des Verbindungsrohres 9 anlie- 
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genden FOhrugsbereich 17 in der Nahe bzw. Nach- 
barschaft zur SchweiBnaht 15 aufweist Axial hier- 
von ausgehend 1st ein erweiterter Bereich vorgese- 
hen, der den Befestigungsabschnitt 20 darstellt und 
einen SpaJt in Form des Freiraumes 21 bis zur 
AuBenflache 14 des Verbindungsrohres 9 freilaBt 
Wie aus der Rgur 5 ersichtlich, ist die axiale Lange 
des Befestigungsringes 11 so bemessen, daB beh 
spielsweise zwei Reihen von Wuchtblechen 10 ne- 
beneinander angeordnet werden konnen. Es ist 
ebenfalls erkennbar. daB der Freiraum 21 durch 
einen Kunstharzschaum ausgefOUt ist urn die Rost- 
bikiung zu verhindem. 



Bezugszeichenliste 

1 Kreuzgelenkwelle 

2 Gelenk 

3 Gelenkgabel 

4 Gelenkgabel 

5 Gelenkkreuz 

6 Flansch 

7 VerschiebeauBentei I 

8 Verschiebeinnenteil 

9 Verbindungsrohr 

10 Wuchtbfech 

11 Befestigungsring 

12 Stimflache des Verbindungsrohres 

13 Stimflache des Befestigungsringes 

14 AuBenflache des Verbindungsrohres 

15 SchweiBnaht 

16 AnschluBzapfen der Gelenkgabel 

17 Fuhrungsabschnitt 

18 AuBenflache des Befestigungsringes 

19 SchweiBpunkt 

20 Befestigungsabschnitt 

21 Freiraum 



Anspriiche 

1. Wuchtgewichtanordnung an einer rotieren- 
den Welle, insbesondere einer Kreuzgelenkwelle, 
welche ein an einem AnschluBzapfen durch eine 
SchweiBnaht befestigtes Verbindungsrohr aufweist 
und bei der das Wuchtgewicht einem separaten 
Befestigungsring zugeordnet ist, 
dadurch gekennzeichnet 

daB der konzentrisch zum Verbindungsrohr (9) an- 
geordnete Befestigungsring (11) eine Stimflache 
(13) aufweist die in einer Ebene mit der Stimflache 
(12) des Verttndungsrohres (9) angeordnet ist daB 
der Befestigungsring (11) zumindest in dem an die 
Stimflache (13) angrenzenden Bereich auf der Au- 
BenfSche (14) des Verbindungsrohres (9) gefuhrt 
ist daB das Verbindungsrohr (9) und der Befesti- 
gungsring (11) durch eine eirtzige gemeinsame 



SchweiBnaht (15) mit dem AnschluBzapfen (16) ver- 
bunden sind, und daB das/die als Blechstreifen 
ausgebtldeten Wuchtbleche (10) mit der AuBenfla- 
che (18) des Befestigungsringes (11) verbunden 
5 sind. 

2. Wuchtgewichtanordnung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet 

daB das/die Wuchtbleche (10) durch Punkt- Oder 
BuckelschweiBung (19) mit dem Befestigungsring 
io (11) verbunden sind. 

3. Wuchtgewichtanordnung nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet 

daB zur Verbindung ein SchweiBpunkt (19) Oder 
SchweiBbuckel je Wuchtblech (10) vorgesehen ist 
ts 4. Wuchtgewichtanordnung nach Anspruch 1. 
dadurch gekennzeichnet 

daB der Befestigungsring (11) anschlieBend an den 
auf dem Verbindungsrohr (9) gefOhrten FOhrungs- 
abschnitt (17) einen zur AuBenflache (14) des Ver- 
20 bindungsrohres (9) konzentrisch beabstandeten Be- 
festigungsabschnitt (20) far die Wuchtbleche (10) 
aufweist 

5. Wuchtgewichtanordnung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet 

25 daB der Befestigungsring (11) einen konzentrisch 
zum FOhrungsabschnitt (17) zu seiner Stimflache 
(13) zurQckgestulpt veriaufenden Befestigungsab- 
schnitt (20) aufweist 

6. Wuchtgewichtanordnung nach Anspruch 4, 
30 dadurch gekennzeichnet 

daB axiaJ anschlieBend an den Befestigungsab- 
schnitt (20) ein werterer an der AuBenflache (14) 
des Verbindungsrohres (9) anliegender FOhrungs- 
abschnitt (17) vorgesehen ist 
35 7. Wuchtgewichtanordnung nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet 

daB der Freiraum (21) zur AuBenflache (14) des 
Verbindungsrohres (9) mit einem Kunstharzschaum 
ausgefulH ist 

40 8. Wuchtgewichtanordnung nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet 

daB der Freiraum (21) zwischen dem FOhrungsab- 
schnitt (17) und dem Befestigungsabschnitt (20) 
des Befestigungsringes (11) mit einem Kunstharz- 
45 schaum ausgefOUt ist 
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